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G£issackmodul 



Die Erfihdung betrifft ein Gassackmodiil mit einem Gasgenerator \md einem. 
Modulgehause. 

Fahrergassackmodule gehoren seit einigen Jahren zur Serienausstattung mo- 
5 demer Fahrzeuge. Uberlegungen 2Xir Wirtschaftlichkeit fordem, das Gassackmo- 
dul in moglichst wenigen Arbeitsschritten montieren und am" Fahrzeug befestigen 
zu komien. Bei der Befestigung von Gassackmodulen in Lenkradem wird daher 
eine Befestigung iiber Verschraubimgen aus Kosten- und Zeitgrunden immer 
mehr durch die Verwendung von Rastverbindimgen ersetzt. Diese miissen 
10 gleichzeitig schnell xmd einfach schlieBbar sein imd eine sichere Verbindung 
gewahrleisten. 

Aufgabe der Erfindxmg ist es, ein obengenanntes Gassackmodul bezuglich 
seiner Montage und Befestigung am Lenkrad zu verbessem. 

Dies wird dadurch erreicht, dafi bei einem Gassaclonodul mit einem Gasgene- 
15 rator und eineni Modulgehause der Gasgenerator einen Generatorflansch aufweist, . 
an dem erste, aus Blech bestehende, hakenformige Befestigungselemente zur 
Befestigung des Gassackmoduls an einem Lenkrad und zweite Befestigungsele- 
mente zur Befestigung des Gasgenerators am Modulgehause ausgebildet sind. 
Diese Gestaltung erlaiubt es, das Gassackmodul iiber den Gasgenerator am 
20 Lenkrad z.B. mittels einer Rastverbindung zu befestigen, wahrend gleichzeitig mit 
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wenig Aufwand der Gasgenerator am Modulgehause fixierbar ist. Der Generator- 
flansch, der gewohnlich ein den Gasgenerator radial umgebender Blechring ist, ist 
erfindungsgemafi so ausgebildet, daB auf weitere Bauteile zur Befestigung des 
Gasgenerators am Modulgehause sowie des Moduls am Lenkrad verzichtet 
5 werden kann. Die Befestigung des Moduls am Lenkrad uber den Gasgenerator hat 
auch den Vorteil, dafi die beim Ziinden des Gasgenerators auftretenden hohen 
Krafte direkt an lenkradfeste Bauteile ubertragen werden konnen. Durch die 
Reduktion der Zahl der Bauteile werden Fertigungszeit und Fertigungskosten 
redxiziert. • 

10 Bevorzugt sind die ersten und zweiten Befestigimgselemente aus Blech ausge- 

stanzt Oder ausgeschhitten. Die Herstellxmg des Generatorflanschs kann so 
erfolgen, , daB einstuckig mit dem Blechflansch bereits die ersten und zweiten 
Befestigungselemente gefertigt werden. Hierzu werden der Generatorflansch 
sbwie die Befestigungselemente aus dem zunachst flachen Blech ausgestanzt oder 

15 ausgeschnitten und erst spater in ihre endgultige Position \md Form gebogeri oder 
umgeformt. 

In einer bevorzugten Ausfuhrungsform der Erfindung sind die zweiten Befe^ 
stigungselemente an den ersten Befestigungselementen ausgebildet. Die ersten 
xmd zweiten Befestigungselemente konnen naturlich auch raumlich voneinander 
20 getrennt.am Generatorflansch ausgebildet sein. 

Die zweiten Befestigimgselemente konnen z.B. jeweils durch eine Aussparung 
in den ersten Befestigimgselementen gebildet sein. Diese Ausbildung eignet sich 
dazu, die zweiten Befestigungselemente mit dem Modulgehause durch eine Keil- 
Klemmverbindimg zu verbinden. So laBt sich eine sichere xmd leicht wieder 
. 25 losbare Verbindxmg des Gasgenerators mit dem Modulgehause verwirklichen: 

Nach einer anderen bevorzugten Ausfuhrungsform der Erfindung sind die 
zweiten Befestigungselemente als Blechabschnitte ausgebildet und mit dem 
Modulgehause durch Krimpen verbunden. Hierzu sind die am Generatorflansch 
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ausgebildeten Abschnitte z.B. um den Rand einer Offiiung des Modulgehauses 
umgebogen und an diesem durch Krimpen befestigt. 

Eine Ausfuhrungsform der Erfindung sieht vor, dafi die zweiten Befestigungs- 
elemente mit dem Modulgehause uber wenigstens eine Sicherungsklammer 
5 verbxinden sind. In diesem Fall konnen die naher zum Generator gelegenen 
Abschnitte der ersten Befestigungselemente als * zweite Befestigungselemente 
dienen, an denen die Sicherungsklammer angreift mid so den Gasgenerator am 
Modulgehause fixiert. Auch hier konnen die zweiten Befestigungselemente 
altemativ als von den ersten Befestigungselementen separate Bauteile ausgebildet 
• 10 sein. 

Nach einer weiteren bevorzugten Ausfuhrungsfomi sind die zweiten Befesti- 
gungselemente mit dem Modulgehause durch einC' PreBpassung verbunden. 
Hierzu laBt sich z. B. ein den Gasgenerator umfangsmaBig voUstandig ximgeben- 
der Abschnitt des Generatorflansches als zweites Befestigungselement nutzen. 

1 5 Der Generatorflansch kann noch eine weitere Aufgabe iibemehmen, indem ein 

Einblasmund eines im Modulgehause angeordneten Gassacks durch den Genera- 
torflansch am Modulgehause befestigt ist, v/fls die Einsparung eines zusatzlichen 
Gassackhalteelements erlaubt. Der Gassack wird hierbei auf herkommliche Weise 
zwischen dem Generatorflansch, der als Gassackhalteelement dient, sowie dem 
^f^Wi" Modulgehause geklemint, wpbei im Gassack Ofifhiingen vorgesehen sein konnen, 

die den Einblasmund umgeben, durch die sich die ersten und/oder zweiten 
Befestigungselemente erstrecken, vim den Gassack zusatzlich zu fixieren. 

Ein Ziel der Erfindung ist es, uber den Generatorflansch das Gassackmodul am . 
Lenkrad oder, allgemein gesprochen, an einem Fahrzeug zu befestigen, wahrend 
25 . gleichzeitig iiber den Generatorflansch der Gasgenerator mit dem Modulgehause 
verbunden wird. Das Modulgehause kann hierbei als Schale ausgebildet sein, die 
den Gasgenerator und den Gassack aufhimmt, es kann sich aber auch z.B. um 
einen plattenformigen Gasgeneratortrager oder ein anderes Bauteil handeln. 
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Weitere Merkmale und Vorteile der Erfindung ergeben sich aus der nachfol- 
genden Beschreibiing mehrerer Ausfiihrungsbeispiele in Verbindung mit den 
beigefugten Zeichnungen. In diesen zeigen: 

Figur 1 a eine teilgeschnittene Ansicht eines erfindungsgemaBen Gassackmo- 
duls gemalJ einer ersten Ausfiihrungsform; 

- Figur lb eine vergroBerte Ansicht des mit „X" bezeichneten Details des Gas- 
sackmdduls aus Figur 1; 

- Figur 2 das mit „X" bezeichnete Detail des Gassackmoduls aus Figur 1 ge- 
maB einer zweiten Ausfuhrungsform der Erfindung; 

- Figur 3 das mit bezeichnete Detail des Gassackmoduls aus Figur 1 ge- 
maB einer dritten Ausfuhrungsform der Erfindiing; und 

- Figur 4 einen Schnitt durch die Befestigungselemente langs der Linie IV-IV 
in Figur 3. 

In den Figuren la und b ist ein Lenkrad 10 mit einem Gassackmodul 12 ge- 
zeigt, wobei das Gassackmodul 12 in dem Nabenbereich des Lenkrads 10 einge- 
setzt und an diesem fixiert ist. 

Das Gassackmodul 12 weist ein topfiformiges Modulgehause 14 mit einem 
Boden 15 auf, einen Gasgenerator 16. sowie einen gefalteten, im Modulgehause 14 
angeordneten Gassack 18. Das Modulgehause 14 ist auf bekannte Weise durch 
eine Abdeckung 20 verschlossen. Hier ist ein schalenfomiiges Modulgehause 14 
gezeigt, in dem der Gassack 18 aufgenommen ist. Die Erfindung ist jedoch auch 
ohne weiteres auf andere Forrhen des Modulgehauses, wie z. B. flache Generator- 
trager, iibertragbar. 

Der Gasgenerator 16 ist irn hier gezeigten Fall ein zylihdrisch'er, topfformiger 
Gasgenerator, der umfangsmaBig von einem radial abstehenden, aus einem Blech 
bestehenden Generatorflansch 22 umgeben ist. 
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Am Generatorflansch 22 sind streifenformige seitliche Fortsatze axial in Rich- 
tung Boden 15 gebogen. Diese haben hakenformige erste Befestigungselemente 
24, die sich durch Offiiungen 25 im Boden 15 des Modulgehauses 14 erstrecken 
und in ein fest mit dem Lenkrad verbiindenes, aber xim ein gewisses Spiel beweg- 
5 bares Arretierungsmittel 26 eingreifen, um das Gassackmodul 12 "am Lenkrad 10 
201 fixieren. In der hieir dargestellten Ausfiihrungsform ist das Arretierungsmittel 
26 von lenkradfest ausgebildeten Haken 28 gehalten. Selbstverstandlich sind auch 
Ausfuhrungsformen denkbar, in denen die hakenformigen ersten Befestigungs- 
elemente 24 direkt in komplementare Rastelemente am Lenkrad 10 eingreifen. Es 
10 sind mehrere dieser ersten Befestigungselemente 24 vorgesehen, die den Gasgene- 
rator 16 ximfangsmaBig umgeben, bevorzugt 3 bis 5. Die Haken der ersten 
Befestigungselemente 24 konnen entweder in die gleiche oder in verschiedene 
Richtungen weisen. 

In den hier gezeigten Beispielen ist das Gassackmodul 12 als sogenanntes 
1 5 . Floating-Hom-Modul ausgebildet. 

Der Generatorflansch 22 weist zusatzlich zu den ersten Befestigungselementen 
24 mehrere zweite Befestigungselemente 30 auf. In der in Figur la dargestellten 
Ausfuhrungsform sind diese als aus den Armen der ersten Befestigungselemente 
. 24 freigeschnittene Laschen ausgebildet, die in Richtung zum Gasgenerator 16 hin 
20 umgebogen sind und am Rand der OfEhungen 25 den Boden des Modulgehauses 
14 umgreifen. Die zweiten Befestigungselemente 30 sind am Modulgehause 14 in 
diesem Fall durch Krimpen fest befestigt. Die umgebogenen Abschnitte der 
zweiten Befestigungselemente 30 liegen nach deren Befestigung am Modulgehau- 
se 14 an der zum Lenkrad 10 gerichteten Seite des Modulgehauses 14 an. 

25 Es ist auch denkbar, die zweiten Befestigungselemente 30 an einer anderen 

Stelle des Umfangs des Generatorflansches 22 anzuordnen als die ersten Befesti- 
gungselemente 24. 



In Figur 2 ist eine weitere Ausfuhrungsform dargestellt. Hier sind die zweiten 
Befestigungselemente 30' durch Ausnehmungen 32 in den Armen der ersten 
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Befestigungselemente 24 gebildet. Der Gasgenerator 16 wird durch eine Keil- 
Klemmverbindung mit einem oder mehreren einen keilf5rmigen Abschnitt 
aufweisenden Bauteilen 34. am Modulgehause 14 befestigt. Wie in Figur 2 
angedeutet, ist die Ausnehmung 32 im Arm eines der Befestigungselemente 24 
ausgebildet, es ist jedoch auch moglich, die zweiten Befestigungselemente 30' an 
einer raumlich von der ersten Befestigjungselementen 24 getrennten Stelle 
vorzusehen. 

Bei der in den Figuren 3 und 4 gezeigten Ausfiihrungsform sind die zweiten 
Befestigungselemente 30" durch obere Abschnitte der ersten Befestigungselemen- 
te 24 gebildet Diese werden auf der Unterseite des Modulgehauses 14 durch eine 
oder mehrere entsprecheind geformte, gestanzte SichCTungsklammem 36 fixiert, 
die eine Bewegung des Gasgeneratdrs vom Lenkrad 10 weg verhindem. Die 
Sicherungsklanmier hat zwei umgeformte, scharfkantige Laschen 50, deren 
Rander gegen die Seitenflachen des Befestigungselements 30" driicken. 

Der Generatorflansch 22 dient auch gleichzeitig als Gassackhalteelement. Der 
Rand 40 eines Einblasmiinds-des Gassacks 18 ist sswischen dem Generatorflansch 
22 und demsBoden des Modulgehauses 14 geklemmt. Der Gassack 18 kann z3. 
mit den Ofifhungen 25 des Modulgehauses 14 korrespondierende Offhungen 
aufweisen, durch die die ersten und/oder zweiten Befestigungselemente 24, 30 
hindurchgreifen. Auch die in den Figuren 2 und 3 gezeigten Ausfuhrungsformen 
konnen einen derart ausgebildeten Generatorflansch 22 aufweisen. 

In einer nicht gezeigten Ausfiihrungsform der Erfindung ist das zweite Befe- 
stigungsmittel als ein Abschnitt des Generatorflansches ausgebildet, der mit dem 
Boden des Modulsgehauses, bevorzugt mit einem Rand einer Offhung, in die der 
Gasgenerator eingesetzt ist^ iiber.eine PreBpassung verbunden ist. 

In einer anderen moglichen Ausfuhrungsfomi der Erfindung sind die ersten 
bzw. zweiten Befestigungselemente nicht einstiickig mit dem Generatorflansch 
verbimden, sondem als separate Bauteile ausgebildet und durch Kleben oder 
SchweiBen fest mit dem Generatorflansch verbunden. Der Generatorflansch 
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wiederum kann einstiickig mit dem Gasgenerator ausgebildet oder ein separates, 
fest mit diesem verbundenes Bauteil sein. 
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Schutzanspriiche 

1. Gassackmodul mit einem Gasgenerator (16) und einem Modulgehause 
(14), . 

wobei der Gasgenerator (16) einen Generatorflansch (22) aufweist, an dem 
5 erste, aus Blech bestehende, hakenformige Befestigungselemente (24) zur 
Befestigung des Gassackmoduls (12) an einem Lenkrad (10) 

und zweite Befestigungselemente (30; 30'; 30") zur Befestigung des Gasgene- 
rators (16) am Modulgehause (14) ausgebildet sind. 

2.1 Gassackmodul nach Anspmch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die ersten 
10 und zweiten Befestigungselemente (24; 30; 30'; 30") aus Blech ausgestanzt oder 
ausgeschnitten sind. . 

.3. Gassackmodul nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch ge- 
kennzeichnet, dafl die zweiten Befestigungselemente (30; 30'; 30") an den ersten 
Befestigungselementen (24) ausgebildet sind. 

15. 4. Gassackmodul nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, daB die zweiten 

Befestigungselemente (30') jeAveils durch eine Aussparung (32) in den ersten 
Befestigungselementen (24) gebildet sind. 

5. Gassackmodul nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die zweiten Befestigungselemente (30') mit dem Modulgehause 

20 (14) durch eine Keil-Klenmiverbindung (32, 34) verbvmden sind. 

6. Gassackmodul nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeich- 
net, daB die zweiten Befestigungselemente (30) als Blechabschnitte ausgebildet 
und mit dem Modulgehause (14) durch Krimpen verbunden sind. 

7. Gassackmodul nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeich- 
25 net, daB die zweiten Befestigungselemente (30") mit dem Modulgehause (14) 

iiber wenigstens eine Sicherungsklammer (36) verbunden sind. 
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8. Gassackmodul nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeich- 
net, daB die zweiten Befestigungselemente mit dem Modulgehause durch eine 
Prefipassung verbunden sind. 

9. Gassackmodul nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB ein Einblasmund eines im Modulgehause (14) angeordneten 
Gassacks (18) durch den Generatorflansch (22) am Modulgehause (14) befestigt 
ist. 

10. Gassackmodul nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Befestigungselemente (24, 30, 30', 30") an axial in Rich- 
tung Boden (15) des Modulgehauses vimgebogenen streifenformigen seitlichen 
Fortsatzen des Generatorflansches vorgesehen sind. 



